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Acceés simplifié aux menus ‘
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~ = Favoris -
- ¥ YFRCO_MAIRO - MAJ n® PO dans ordres de process &
* ¥¥ QM10 - Modifier lista avis QM
* ¥¥ YFRMM_INV_PAL - Stock théorique de palette
* Y7 YFRQM_TRACA_EXPE - Tracabilité des expéditions au SSCC
* ¥ LS02N - Modffier capacité emplacement
+ ¥ YFRMM_FIN_DE_VIE - Interrogation des statuts articles
* ¥ YFR_MD04 - Accés collectf liste MRP
* ¥ VL09 - Annulation SM pour bon de Ivraison
- ¥ YFRMM_MVT_MOTIF - Liste des mouvements par motif
* ¥ YFR_CDEACHAT - Liste commandes et postes
* ¥ YFRWM_AFNACUM - Cumul p article/emplacement/lot/diuo
* ¥ YFRPP_PLANNING_OP - Planning das OP prévus
* ¥ MBST - Vérification commandes d'achats en transit

* ¥ YFRMM_CTRL_PALETTES - Contréle de cohérence des palettes
* ¥ YFR_RECEPTIONS - Calendrier des réceptions achats
* ¥ MMO3 - EAN Produits

- ¥ YFR_DISPO_MAG - Transaction YFR_DISPO_MAG
+ ¥ YFRMM_BDD_PEPSI - Bdd pour facturation PEPSI

* ¥ LT27 - Suivi d'un SSCC dans SAP
* ¢ YFR_BDL0 - Envoyer articles
* ¥ €512 - Nomendclature produit

* ¥ YFRPP_DLUO - Vérification présence de DLUO sur PF

* ¥ ME23N - Afficher commande d'achat

* 3% YFRPP_PROD - Reporting quantités produites

- ¥ YFRWM_SPEL6 - Report SSCC Produits Finis

 ¥¥ VL71 - Rééditer bon de lvraison

* 3 YFRWM_VIADAT_SAP - Comparaison Viadat SAP

* ¥ YFRWM_SORTIES_PREV - Sorties prévisionnelles / Stockage

* ¢ YFRWM_ENTREE_PROD - Plnning des Entrées de Production
» ¥ YFRWM_STOCK_TK - Intégration des stocks du TK

* ¥ ME22N - Modifier commande d'achat

* 3% YFRMM_PEPSI_PF_EMSA - Extraction des stocks pepsi PF EMSA
- ¥ YFRWM_SAP_VIADAT - Comparaison SAP Viadat

* ¥y LT24 - afficher OT / article

* ¥ VLO6P - Liste pr vraisons prélevées
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Je rentre « COID » en transaction, puis je clique sur entrée.
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‘ Sélection listes d'objets individ. ‘
®
[afStkconer ()
Affich. 1kepvésenmt\on graphique de liste -L
Objets.
(e)En-tétes
() Postes

) Mouvements de stock document.

() Opérations/phases/ressources sec.

) Articles

() Besoins en capacité

(O Confirmations

)Mouvements de stock automat.
()Mouvem, de stock automatiq. av. ereurs
() Demandes d'achat

() Cdes d'achat

1
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Cette interface apparait : « sélection listes d’objets individ ». L’affichage par défaut est
« représentation graphique de liste ». L'objet « En-tétes » est coché. Je clique ensuite sur
sélectionner.



= programme  Traiter Saut  Tratement en masse  Systéme  Aide
L] l«Bee® = S8 ewm
‘ Syst info. ordres : en-tétes d'ordres ‘
=
mlxccédev & variante... (Maj+F5) | =
‘ Ordre processjpian. =

Profil

Profi =

MForme

SéL. au niveau en-téte

Ordre de process
Article

B [ [ [ | ae | an [an e [0 |ae

Division
Type d'ordre
Gestionnaire

[

[

1]

1

]
Agent d'ordonnancement []

[

5

Donneur d'ordre

Commande client

Ne séquentiel
Priorité
Statut schéma de sélection

(]

Statut syst.

Sél. au niveau opération

Ressource
Division El
Schéma de sélection

Statut syst. [, et

Sélect. au niveau du composant

e

Composant [ =
Division ] 3 []
[ 3 =

Magasin

| .~ «»
1)

L'interface « syst. Info. Ordres : en-tétes d’ordres » apparait. Je clique en haut a gauche « sur accéder
a variante ».
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‘ Syst. info. ordres : en-tétes d'ordres ‘
® (@
| Catégorie ordre | =
‘ Ordre processfplan. 0 |
profi
profi =
MForme

Sél. au niveau en-téte

[

Ordre de process
Article

[

igsr Variante
G |
Gestion]
Créé par
Agent
9ENE @ odifié par
Donneu

Langue d'origne

Ez
gl
2 %
o

Statut schéma de sélection
O

Statut syst.

Sél. au niveau opération

Ressource | a [ ]
Division 1] s [ ]
Schéma de sélection ]
Statut syst. [ Dexel. et [ Dexd
Sélect. au niveau du compasant
Composant [ Ja | [
Division ] a [ ] =
Magasin 1 a [ ] = -

o
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Une fenétre s’ouvre « recherche variante ». Je supprime le champ renseigné « créé par ».
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Syst info. ordres : en-tétes d'ordres
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[ Catégorie ordre

Ordre process/plan. i
[ Profi
Profi =
MForme
| Sél. au niveau en-téte
Ordre de process 3 ]

Article

Division
Varante

Environnement
Créé par
Modifié par

Langue d'origine

Priorité

- I Exécuter (F8)

el ][ o o]

Statut schéma de sélection e
Statut syst. =T et [ ] D

[ 56l. au niveau opération
Ressource ] a [
Division ] a [ ]
Schéma de sélection 1]
Statut syst. ] DExal. et [ | [JExd.

| Sélect. au niveau du composant
Composant [ ! [ [
Division ] 3 [ ]
Magasin [ ] 3 [ ] =&

el IR Ed

Je clique sur « exécuter »
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Syst. info. ordres : en-tétes d'ordres
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| Catégorie ordre

Ordre process/pian.

Profil

MForme| —
1 (EFRIE |
4l au nif Catalogue variantes du programme PPPIHO00 =
ordre g Nom de variante | Descript. synth. Environnement Protégé Modifié par | Modifié le
DLF L315682  Crise SB2 A X a
Artice | biF oF A LANC  OF 3 fancer DLF A X -
Divisian | DLF_OF_A_TCLO ~ OF YPF a cloturer DLF A X RGRAUD  31.03.2010
Type d'{ DLF_PLANNING  Planning de production DLF A X CONSULT_PM 20.11.2018
Gestion] DLF_PLAN_MP  Planning Magasin MP A X DLF_VF 26.01.2016
gent d DLF-PLAN_RECUP  Plan recup DLF A X
Donmey| DLFRECGND BBS  Planning de reco BES A EFRESSONNET 13.04.2018
DLF_RECOND_LOG Planning de reco LOGISTIQUE A EFRESSONNET 03.07.2017
COMM2N b\ RECOND_PRO Planning de reco PROD A EFRESSONNET 18.05.2017
N°séqul DLF VERIF SF verf OF YSF confimés A x RGIRAUD 07.06.2011
Priorité | EMSA_AVANCE_PR SUWIavancement prod EMSA A x RGIRAUD 20.02.2016
Statut  EMSA_OF_A_LANC OF 3 fancer EMSA A x RGRALD 22.02.2016
Ststut 4 EMSA_OF_A_TCLO OF 3 cloturer EMSA A x RGIRAUD 22.03.2013
EMSA_PLANNING _[Planning de production EMSA |A X RGIRAUD 20.03.2016
= | 'EMSA_REPACKING Planning repacking EMSA A X TRIEL 08.06.2017 :I_I
FOND_POUR_24H  affichage liste des fonds 24H A CHEFCARL 19.02.2018
Ressourt FOND_POUR_50H  affichage liste des fonds SOH A CHEFCARL  10.02.2018 <
Divsion | FOND_POUR_72H  affichage liste des fonds 72H A CHEFCARL  19.02.2018 =
schémy] P— —— . e
Statut g
Sélectionner
[ sélect. au nveau du composant
Composant [ |3 [ [ =
Division ] a [ ]
Magasin ] 3 ] =&

(F2)
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L’interface « catalogue des variantes du programme » s’ouvre. Je sélectionne « planning de
production EMSA », puis je clique sur le bouton « sélectionner ».
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Syst info. ordres : en-tétes d'ordres
& (D

[ Catégorie ordre

Ordre process/plan. i [Ordres de process uniquement
[ Profi
Profil ooo001| Profil standard
MForme /PLANNING
| Sél. au niveau en-téte
Ordre de process [ 3 [ |
Article [ ER|
Division [os20| a [ ]
Type d'ordre lveE | a [ ]
Gestionnaira [] El []
Agent d'ordonnancement [] 3 []
Donneur d'ordre 1] a [ ]
Commande client 1 a [
N® séquentiel [ 3 [
Priorits 1 s []
Statut schéma de sélection
Statut syst. [Tcro| FExel et [cror| WlE.
| Sél. au niveau opération
Ressource [11gnel| LI 3 [
Division ] a [ ]
Schéma de sélection 1]
Statut syst. ] DExal. et [ | [JExd.
| Sélect. au niveau du composant
Composant [ Ja | [
Division ] i [ ] =
Magasin [ ] a [ ] =& -

el IR Ed

Retour de I'interface « syst. Info. Ordres : en-tétes d’ordres » dans lequel des champs ont été
renseigné. Dans le champ ressource je renseigne la ligne pour laquelle je souhaiterai connaitre les
informations de I'ordonnancement.
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Syst. info. ordres : en-tétes d'ordres
% (@

Statut schéma de sélection -

Statut syst. TCLO| |v|Exdl. et CLOT| [v]Excl.

Sél au niveau opération

Ressource
Division =
. - [H.04.2010 B
Schéma de sélection WN W MA ME JE VD SA DI|a
Statut syst. 1925 26 27 28 1 2 3 ~ j [Exd
Jlglt2 ¢ 5 6 7 8 9 10 L
Sectaunveaudud|er |11 11 12 13 14 15 16 17 3
[l anven dig g 12 18 19 20 21 22 23 A
Composant 1325 26 27 28 29 30 3
Division LM 12 3 4+ 5 6 7
Magasn /15 8 9 10 11 12 13 14
= = 51615 16 17 18 19 20 21
Schéma de sélection|| ™ | 17| 55 23 24 25 26 27 28
Statut syst. 18|29 30 1 2 3 4 5 [ D,
Jw|19 6 7 8 9 10 11 12 L
1| 20|13 14 15 16 17 18 19 | |
Options 3 5
o & 21 20 31 22 23 M4 25 % ~
[ Afficher réseau cof
[ Avec code/témoin [#])x]
["Ipas d'ordres

| Dates absolues au niveau en-t.

Date début phnifiée 04.04.2019 a 11.04.2019
Date de fin plnifiée [ ] 3 [ ]
Date de début programmée [ ] 3 [ ]
Date de fin programmée ] a [ ]
Date de lancement programmée [ ] a [ ]
Date de début réalle 1 a [ ]
Date de fin réelle 3

Date de lencement réelle a

R ED

Dans les « date début planifiée » je renseigne le prochain jeudi et celui encore d’apreés : les infos de la
semaine sont recueilli du jeudi au prochain jeudi.
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Syst info. ordres : en-tétes d'ordres
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Ordre process/plan. i [Ordres de process uniquement |
[ Profil
Profil ooo001| Profil standard
[P ryr
MForme /PLANNING

| Sél. au niveau en-téte

Ordre de process 3
Article [ ER|
Division [s20] a [ ]
Type d'ordre lveE | a [ ]
Gestionnaira [] El []
Agent d'ordonnancement [] 3 []
Donneur d'ordre 1] a [ ]
Commande client 1 a [
N® séquentiel [ ] a3 [ |
Priorits 1 s []
Statut schéma de sélection
Statut syst. [Tcro| MExel et [cror| @Exd.
| 86l au niveau opération
Ressource [1igne1 | a [
Division ] a [ ]
Schéma de sélection 1]
Statut syst. ] DExal. et [ | [JExd.
| Sélect. au niveau du composant
Composant [ ! [ [
Division ] i [ ] =
Magasin [ ] a [ ] =& -
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Je clique ensuite sur exécuter.
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Systéme info ordres : liste détaillée en-tétes ordres
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B Ordre Type A Désignation N° séqu. Lot VerF | Quantité Ivrée |Quantité d'ordre|UnitéDéb. ordonn. “ Hre Début ~ Fin planifiée

1281231  YPF (303  Copier texte 112 PR3 LIG1 0,33 PASTO P8 1/2P GR 201888 0000110421  LIG1 0 400001 PC 04.04.2019  05:27 04.04.201¢
| 1281238 YPF (301  masquer 20 PRM LIG1 0,33 PASTO P8 1/2P PR 202038 0000110486  LIG1 0 242424 PC 04.04.201
| 1282350 YPF (301 prrcher.. LIG1 0,32 PASTO PG P GR 202038 0000110487  LIGL 0 409001 PC 05.04.201
e L R ——. LIG1 0,33 PASTO PGP PR 200708 0000110531 LIGL 0 260000 PC  05.04.2019 05.04.201

1281234 YPF 301 . LIG1 0,33 PASTO SGP PR 200708 0000110532 LIGL 0 230000 PC 05.04.201
| l1e1233 yer 3pg  D9eriusaud i cobmne LIG1 0,33 PASTO SGP PR 202111 0000110533 LIGL 0 150000 PC 05.04.201¢
| |12s1991  vpF (301 Lbérerles colonnes 2 LIG1 0,23 NP P6P PR 200673 0000110534  LIGL 0 100000 PC 06.04.201¢
| |1281095 YPF  |301 Trier par ordre croissant: 12 LIG1 0,33 NP PB P GR 201402 LIG1 o 250000 PC 06.04.2019 06.04.201¢
| 1281992 YPF (302 Trier par ordre décrosssant 2 LIG1 0,33 NP P6 P PR 201402 LIG1 0 450000 PC 06.04.201¢
L 1281998 YPF  |304 Rechercher | 2376 OTM2 LIG1 0,33 GAZEUX LIGHT P6 P 200524 LIG1 0 619400 PC 07.04.201¢
T T . LIG1 0,33 NP P P PR 200518 LI61 0 123801 PC  07.04.2019 07.04.201

1282466  YNE - C+F 0 1H 07.04.201¢
| 1280340 ypp |30y  Activerfitre.. 76 LIG1 0,33 NP P6 P GR 201759 L161 0 619418 PC il 08.04.201¢
1273002 VNE NEP 0,0 4,0 HRE 08.04.2010 0 08.04.201¢
1274383 VAR SEMAINE 15 ( Lundi 08/04 5 H ) 0 0,500 H 07: 08.04.201¢
| 1281997 YPF 304 BTG LIG1 0,33 PASTO  SGP GR 201888 LI61 0 560 606 PC 0 08.04.201¢
| |1281989  YPF |30l 2 2112 PRM Ligl 0,33 P12 201888 LI61 0 409001 PC 1 09.04.201
| 1282372 YPF (303759 |BAT LPT PEC 0,33L6-24 DPU_1056 OTM LIG1 0,33 PASTO P6 DPU 201888 LI61 0 1151515 PC  09.04.2019 O 10.04.201¢
| 1281984  YPF (303615 |BAT LPT PEC 0,33L6-24_2376 OTM2 LIG1 0,32 PASTO PG P GR 201888 L161 0 1045454 PC 10.04.2019 O 11.04.201
| 1282039 YPF (303615 |BAT LPT PEC 0,33L6-24_2376 OTM2 LIG1 0,33 PASTO P& P GR 201888 L161 0 1045454 PC 11.04.2019  07:15:15  12.04.201!

4 1“0

g
BEc Lew]al=] '

L'interface « Systeme info ordres : liste détaillée en-tétes ordres » apparait. Je sélectionne la colonne
article, puis je copie le texte.
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Détail production xism - Excel
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ACCUEL INSERTION MISE EN PAGE FORMULES DONNEES REVISION AFFICHAGE DEVELOPPEUR Reception Matieres Premieres ~ H
T é;’ ) Ka = - B Renvoyers laligne avtomatiquement 2= 3 & 2_‘ Ay i
Coller 6 I S- S A~ == Fusionner et centrer = T2 . g5 o g £ Miscenforme Mettre sous forme Stylesde Insérer Supprimer Format _ Tiieret Rechercher et
- conditionnelle ~ de tableau cellules -~ - - - =7 filtrer - sélectionner~
Presse-papiers = Police ] Alignement & Nombre &~ style Cellules Edition ~
7 ~ Je ~
A B C D E F G H 1 J K L M N 0 P Q z
1
2
3 Ligne 1 Ligne 2 Ligne 3 Ligne 4 Ligne 5
4 303173
5 301865
[ 301063
7 301137
8 301155
9 302268
10 301924
11 301201
12 302121
13 304199
14 301057
15
16 302934
17
18
19 304150
20 301908
21 303759
22 303615
23 303615
24
25
26
27 B
28 -
Feuill @ [«1 1

M -——+ 10%

10:19
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Enfin, sur une feuille Excel, je colle les articles prévus a I'ordonnancement.
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